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PRODUCENT URZADZEN DO TRANSPORTU WEWNETRZNEGO



Rolki transportowe

Europa Systems jako wiodacy producent urzadzen do transportu wewnetrznego specjalizuje sie réwniez w produkcji rolek transportowych.Oferujemy szeroka
game rolek transportowych wykonywanych wedtug standaryzowanych $rednic. Wymiary dtugosciowe sg wykonywane zgodnie z potrzebami Klienta, co pozwala
na dopasowanie ich do Pafstwa urzadzenia,a nie odwrotnie. Zastosowane materiaty pozwalajg na budowe rolek cechujacych sie bardzo duzg zywotnoscia, a roz-
budowana kontrola jakosci eliminuje wyroby wadliwe.

Wykonujemy réwniez rolki specjalne na podstawie danych otrzymanych od zleceniodawcy.

OPIS OZNACZEN WYSTEPUJACYCH W KATALOGU:

D Srednica zewnetrzna
b grubos$¢ ptaszcza rolki
d $rednica osi rolki

Z odlegtos¢ ptaszcza rolki do powierzchni zabudowy
DC  dlugosé catkowita rolki
Dz  dtugo$¢ do zabudowy
DR  dtugos¢ robocza rolki

GW  gwint wewnetrzny
GZ  gwint zewnetrzny
OG  o$gladka

SW 0§ frezowana

PO 0§ przesuwna

EUROPA SYSTEMS

PRODUCENT URZADZEN DO TRANSPORTU WEWNETRZNEGO

RT S

Jestto gruparolek specjalnych, powstatych jako uzupetnienie podstawowych grup rolek transportowych.
Produkowane sawg indywidualnych potrzebKlienta.

Przyktadowe warianty wykonan rolek z serii RTS:

Rowki pod pasek

Rolki stalowe z grupy RT1, RT2, RT3
(w zaleznosci od Srednicy rury),
o $rednicy 50, 60, 80, 89, 108 mm
z pojedynczym lub podwdjnym
rowkiem wykonanym pod pasek
polikordowy do przeniesienia
napedu.
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kathierze provwadzgoe

Rolka stalowa z grupy RT1, RT2,
RT3, RT5 z przyspawanymi kotnie-
rzami prowadzacymi. Rolki wyko-
nane w ten spos6b znajduja
wykorzystanie jako rolki centrujgce
np.: do transportu palet.
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53,4

101

Pokrycie PVE

Rolkiz grupy RT1, RTZ, RT3, RTS
z naciggnietym wezem PVC
0 grubosci 5 mm i twardosci
63 wg ShA.

©59,5
2 66,4
73,3
79,6
© 86,2

100 100 : 100 : 100

Maktadki tozkowe

Ralki nsrednicy 30 oraz 50 mm z na-
ktadkami stozkowymi mogacymi
pracowa¢ w temperaturze od
-30°C do +70°C. Rolki te stosowane sg
wukach rolkowych.
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Charakterystyczne wymiary nakladek stoikowych na rure @ 30 mm

RT1-50, RT2-50, RT2-50 K1,
RT2-50 K2

RT1-60, RT2-60, RT2-60 K1,
RT2-60 K2
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RT1-80x2, RT2-80x2,
RT2-80x2 K1, RT2-80x2 K2

Dtugoscé rolki [m]
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RT1-80x3, RT2-80x3,
RT2-80x3 K1, RT2-80x3 K2

Dtugoscé rolki [m]
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Dtugoscé rolki [m]

RT2-89, RT2-89 K1, RT2-89 K2,
RT3-89, RT2-108, RT3-108
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dtugosc¢ rolki na diagramie nalezy rozumie¢ odlegto$¢ pomiedzy punktami podparcia osi w profilu nosnym-tzw. dtugos¢ do

Sporzadzone zostaty dla standartowych odlegtosci pomiedzy punktem podparcia osi w profilu nosnym atozyskiem rolki. Jako
zabudowy (DZ).

Diagramy przedstawiaja dopuszczalne obciazenia statyczne roztozone symetrycznie wzgledem $rodka rolki transportowe;j.
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RT 2 K2 -c.d.

>> RT2K2-80 <X

Zastosowanie

Grupa rolek przeznaczona do przenoszenia du¢ych obcigzen,
posiadaja tozyska wprasowane bezposrednio w rure
lub umieszczone w specjalnych gniazdach spawanych do rury.

Dxb d | WYKONANIE 7+ DZ-DR Dxb d | WYKONANIE 747
1/2"x5/16” oraz 5/8"x3/8” (2=13 oraz z=15) 5/8"x3/8” 2=14
GW M8, 10 - 83 GW M10, 12 81
15 GZM12 40 82 17 GZM14 40 82
GZM14 40 84 80x3.0 GZM16 40 78
GW M10, 12 - 83 GW M14, 16 - 81
795x1,75| 17 GZM14 40 84 20 GZM16 40 78
GZM16 40 78 GZ M20 40 80
GW M14, 16 - 83 [mm]
20 GZ M16 40 78 >> RT2K2-89 <KL
GZ M20 40 80
[mm] Dxb d | WYKONANIE 747 DZ-DR
>> RT2K2-80 << S/83/8" 2214
GW M10, 12 ° 81
Dxb d WYKONANIE Z+7 DZ-DR 17 GZM14 40 82
1/2”x5/16" oraz 5/8”x3/8" (z=13 oraz z=15) GZM16 40 78
GW M10, 12 - 81 GW M14, 16 - 81
17 GZM14 40 82 89x32 | 20 GZM16 40 78
80x3,0 GZM16 40 78 GZ M20 40 80
GW M14, 16 - 81 GW M14, 16 ® 81
20 GZM16 40 78 25 GZ M20 40 80
GZ M20 40 80 GZM24 40 84
[mm] [mm]
>> RT2K2-108 << >> RT2K2-108 <K
Dxb d | WYKONANIE 7+ DZ - DR Dxb d | WYKONANIE 47 DZ-DR
1/2"x5/16" oraz 5/8"x3/8" (z=13 oraz z=15) 5/8”x3/8” 7=14
GW M10, 12 E 100 GW M10, 12 - 100
17 GZM14 40 101 17 GZM14 40 101
GZM16 40 95 GZM16 40 95
GW M14, 16 - 100 GW M14, 16 - 100
108x3,6 | 20 GZM16 40 95 108x3,6 | 20 GZM16 40 95
GZ M20 40 97 GZ M20 40 97
GW M14, 16 - 100 GW M14, 16 - 100
25 GZ M20 40 97 25 GZ M20 40 97
GZ M24 40 103 GZ M24 40 103
[mm] [mm]
>> RT2K2-89 <K
Dxb d | WYKONANIE 7+7 DZ - DR
1/2"x5/16" oraz 5/8"x3/8" (z=13 oraz z=15)
GW M10, 12 - 81
17 GZM14 40 82
GZ M16 40 78
GW M14, 16 - 81
89x32 | 5o GZM16 20 78
GZ M20 40 81
GW M14, 16 - 78
25 GZ M20 40 80
GZ M24 40 81
[mm]

Wykonanie ptaszcz rolki standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej

inne: stal nierdzewna
ourolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana

inne: stal nierdzewna

(oyyskowanie standard: stal weglowa
inne: stal nierdzewna
Obcigzenie weddg wykresu obcif yen
>> RT3-50 <K >> RT3-60 <X
Dxb d | wykoNanE | Dc-Dz | z+z Dxb d | WYKONANEE | DC-DZ | Z+Z
10,7 GZM12 30 20 10,7 GZM12 30 20
GW M6, 8 - 30 GW M6, 8 - 30
1 GZM10 30 16 1 GZM10 30 16
GZ M12 30 20 GZ M12 30 20
SW9 13 10 SW9 13 10
GW M8, 10 30 60x3.0 GW M8, 10 - 30
50%3,0 GZM12 30 20 ot X o | 15 GZM12 30 20
& GZ M14 30 22 XS GZM14 30 22
SW 10,12 15 10 SW 10,12 15 10
GW M10 /12 - 30 GW M10 /12 - 30
17 GZM14 30 22 17 GZM14 30 22
GZ M16 30 16 GZ M16 30 16
SW 12, 14 15 10 SW 12, 14 15 10
[mm] [mm]

Koto taricuchowe 5/8" x 3/8", z=14

DZ=DC

Koto taricuchowe 5/8" x 3/8", z=13 lub z=15

GZ

DZ=DC

SW

RT 3-c.d.

Zastosowanie

Grupa rolek przeznaczona do przenoszenia du¢ych obcigzen,
posiadaja tozyska wprasowane bezposrednio w rure
lub umieszczone w specjalnych gniazdach spawanych do rury.

Wykonanie ptaszcz rolki standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej
inne: stal nierdzewna
ourolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna
{oyyskowanie standard: stal weglowa
inne: stal nierdzewna
Obcigzenie weddig wykresu obcif yen
R 80 R 08
Dxb d | wykoNaniE | Dc-Dz | z+z Dxb d | WYKONANEE | DC-Dz | z+z
GW M8, 10 - 30 GW M14, 16 - 30
5 GZM12 30 20 o GZM16 40 16
GZM14 30 22 GZM20 40 18
SW 10, 12 15 10 SW 15, 16 15 10
GW M10, 12 - 30 108x36 GW M14, 16 - 30
GZM14 30 22 GZ M20 40 18
80x30 | 17 GZM16 ) 16 % Gz M24 40 24
SW 12,14 15 10 SW 16, 20 20 10
GW M14, 16 - 30 [mm]
a0 GZ M16 40 16 -
GZM20 40 18
SW 15, 16 15 10 Dxb d | WYKONANEE | DC-DZ | Z+Z
[mm] GW M14, 16 - 30
o - GZM16 40 16
© 2 GZ M20 40 18
Dxb d WYKONANIE DC-Dz 7+7 1 SW 15, 16 15 10
GW ML0, 12 30 33x3,6 GW M14, 16 - 30
17 GZM14 30 22 25 GZ M20 40 18
GZM16 40 16 GZM24 40 24
SW 12, 14 15 10 SW 16, 20 20 10
GW M14, 16 30 [mm]
20 GZ M16 40 16
89x3.2 GZM20 20 18
SW 15, 16 15 10
GW M14, 16 30
»s GZ M20 40 18
GZM24 40 24
SW 16, 20 20 10
[mm]

Zastosowanie

Wykonanie

Obcigzenie

Rolki te ze wzglzdu na swojt cadk owicie spawant k onstrukejz
przeznaczone st do prz enoszenia bardzo duaegh obciteeen.
£oaegkowanie rolki odbywa siz za pomoct z ewnztrznych
3ozegk w obudowie ( np.: 3oegka ko3nierzowe, stojanowe itp.)

ptaszcz rolki

ourolki

standard: precyzyjna rura ze stali weglowej
gotej lub ocynkowanej

inne: stal nierdzewna

standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna

weddig wykresu obcif yen

GZ

Sw

DZ=DC

Zastosowanie
Wykonanie

Temperatura pracy

transport lekkich towaréw

ptaszcz rolki
oS rolki

obudowa piasty
tozyskowanie

do +60°C

rura z tworzywa sztucznego (polichlorek winylu - PVC)

standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna

tworzywo sztuczne

standard: stal weglowa

inne: stal nierdzewna

Zastosowanie

RTO - 20 >> RT0-40 <K
Dxb d | wykonaniE | bc-pz | z+z Dxb d | WYKONANIE [ DCc-Dz | z+z
GZM6 20 14 g GZ M6 20 14
8 0G/PO 20 4 0G/PO 20 4
7 GZ M8 20 17 7 GZ M8 20 17
20x1,5 SW 6 13 4 GZ M6 20 14
8 GZ M6 20 14 a Gz M8 20 17
GZ M8 20 17 0G/PO 20 4
0G/PO 20 4 40x2,3 SW6 13 4
o 8,9 GZM10 20 20
RTO - 30 GW M6 - 20
GW M8 20 17
Dxb d | WYKONANIE | DC-DZ | z+z 10 GZM10 20 20
6 GZ M6 20 14 SW 6,8 13 4
0G/PO 20 4 0G/PO 20 4
7 Gz M8 20 17 [mm
GZ M6 20 14 RTO - 50
GZM8 20 17
g 0G/PO 20 2 Dxb d | WYKONANIE | DC-DZ | z+z
30x18 SW 6 13 4 7 GZM8 20 18
8,9 GZM10 20 20 GZ M6 20 15
GW M6 = 20 8 GZM8 20 18
GW M8 20 17 0G/PO 20 5
10 GZM10 20 20 SW 6 13 5
SW 6,8 13 4 8,9 GZM10 20 21
0G/PO 20 4 GW M6 - 20
[mm] 10 GZM8 20 18
GZ M10 20 21
SW6,8 13 5
0G/PO 20 5
50x28 [Mo7 | ezMmi2 30 23
GW M6, 8 - 20
GZM10 30 20
12 GZM12 30 25
SW 9 13 5
0G/PO 13 5
GW M8, 10 - 20
GZM12 30 23
15 GZM14 30 25
SW 10, 12 15 5
0G/PO 20 5
SWil E 20 5
[mm]

transport towaréw o stosunkowo nieduaeym cizarze, szczegolnie

w przenodik ach grawitacyjnych ze wzglzdu na 3ozegka lekkobieaene

Wykonanie p3aszcz rolki standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej
inne: stal nierdzewna lub aluminium
oS rolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna
budowa piasty standard: stal ocynkowana
inne: tworzywo sztuczne
tozyskowanie standard: stal weglowa
inne: stal nierdzewna
Obcigzenie wedtug wykresu obcigzen
>> RT1-20 <L >> RT1-30 <«
Dxb d WYKONANIE DC-DzZ Z+7 Dxb d WYKONANIE DC-DzZ Z+7
s GZ M6 20 14 o GZ M6 20 15
0G/PO 20 4 0G/PO 20 5
7 Gz M8 20 17 7 GZM8 20 18
20x1 SW6 13 4 GZ M6 20 15
8 GZ M6 20 14 . Gz M8 20 18
GZM8 20 17 06/PO 20 5
0G/PO 20 4 30x15 SW 6 13 5
[mm] 8,9 GZ M10 20 21
GW M6 - 20
GZM8 20 18
10 GZ M10 20 21
SW6,8 13 5
0G/PO 20 5
[mm]

0G
|
PO - T A
R =
SW

DZ

DC

GW zﬂ=“@

GZ

2 DR

DZ

DC

0G




RT 1-c.d.

>> RT1-40 <K > RTL-50 <K
Dxb | d | WYKONANIE | DC-Dz | z+z Dxb | d | WYKONANE | pc-Dz | z+z
. GZM6 20 15 7 GZ M8 20 18
0G/PO 20 5 GZ M6 20 15
7 GZM8 20 18 . GZ M8 20 18
GZM6 20 15 0G/PO 20 5
GZ M8 20 18 SW6 3 5
8 0G/PO 20 5 8.9 GZM10 20 21
SW6 3 5 GW M6 - 20
8.9 GZM10 20 21 GZM8 20 18
GW M6 - 20 10 GZM10 20 21
40x15 GZM8 20 18 SW6,8 13 5
100 [ 6zMm10 20 21 0G/PO 20 5
SW6,8 13 5 07| oM 30 25
50%1,5
0G/PO 20 5 GW M6, 8 - 20
07| Gzm12 30 23 GZM10 30 20
GW M6, 8 - 20 12 GZM12 30 25
GZM10 30 20 SW9 13 5
iz GZM12 30 25 0G/PO 20 5
SW9 13 5 GW M8, 10 - 20
0G/PO 20 5 GZM12 30 23
SWILL - 20 5 15 GZM14 30 25
fmm] SW 10,12 15 5
RT1 - 60 0G/PO 20 5
SW1L - 20 5
Dxb | d | WYKONANEE | DC-Dz | z+z o]
7 GZMS8 20 18 - o
GZM6 20 15
GZMS8 20 18 Dxb | d | WYKONANIE | DC-Dz | z+z
8 0G/PO 20 5 89 GZM10 20 26
SW6 3 5 GW M6 - 20
8.9 GZM10 20 21 GZ M8 20 23
GW M6 - 20 10 GZM10 20 26
GZMs8 20 18 SW6,8 13 10
10 GZM10 20 21 0G/PO 20 10
SW6,8 3 5 07| 6zM12 30 30
0G/PO 20 5 GW M6, 8 - 20
07| czmi2 30 25 GZ M10 30 20
60x2.0 GW M6, 8 - 20 795x15] ) GZM12 30 30
GZM10 0 20 SW9 13 10
12 GZM12 30 25 0G/PO 20 10
SWo 3 5 GW M8, 10 - 20
0G/PO 20 5 GZM12 30 30
GW M8, 10 - 20 15 GZM14 30 32
GZM12 30 23 SW 10, 12 15 10
15 GZM14 30 25 0G/PO 20 10
SW 10,12 15 5 SWLL - 20 10
0G/PO 20 5 [mm
SW1L - 20 5
[mm]

Standardowa rolka wykonana z precyzyjnej rury stalowej
wykorzystywana w réznego typu przeno$nikach transportowych.

Zastosowanie

Ze wzgledu na zastosowanie precyzyjnych tozysk kulowych rolki

te przystosowane sg do przenoszenia wigkszych obcigzen.
standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej

inne: stal nierdzewna
ourolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana

inne: stal nierdzewna
budowa piasty standard: stal ocynkowana

inne: tworzywo sztuczne

standard: stal weglowa

inne: stal nierdzewna

Wykonanie ptaszcz rolki
(oyyskowanie
Obcigzenie wedUig wykresu obcif yen

>> RT2-50 (L

Dxb | d |WYKONANIE| DC-DZ [ Zz+2Z
8.9 GZM10 20 26
GW M6 - 30
GZM8 20 23
100 GZM10 20 26
SW6, 8 13 10
0G/PO 20 10
10,7 GZM12 30 30
GW M6, 8 - 30
50XL5 GZ M10 30 26
12 GZM12 30 30
SWo9 13 10
0G /PO 20 10
GW M8, 10 - 30
GZM12 30 30
15 GZM14 30 32
SW 10, 12 15 10
0G /PO 20 10
SW1L E 20 10
[mm]

0G

RT 2 -c.d.

Standardowa rolka wykonana z precyzyjnej rury stalowej
wykorzystywana w r6znego typu przeno$nikach transportowych.

Zastosowanie

Ze wzgledu na zastosowanie precyzyjnych tozysk kulowych rolki
te przystosowane sg do przenoszenia wigkszych obcigzen.

Wykonanie ptaszcz rolki standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej
inne: stal nierdzewna
ourolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna
budowa piasty standard: stal ocynkowana
inne: tworzywo sztuczne
{oyyskowanie standard: stal weglowa
inne: stal nierdzewna
Obcigzenie wedUg wykresu obcif yen
Dxb d WYKONANIE DC- Dz Z+Z Dxb d WYKONANIE DC-Dz Z+7
8,9 GZ M10 20 26 GW M10, 12 - 30
GW M6 - 30 GZM14 30 32
GZM8 20 23 17 GZM16 40 26
100 GZ M10 20 26 SW 12, 14 15 10
SW6 8 13 10 0G/PO 20 10
0G/PO 20 10 GW M14, 16 - 30
107 ezm12 30 30 20 GZM16 40 26
GW M6, 8 - 30 89x3,2 GZ M20 40 28
GZ M10 30 26 SW 15, 16 15 10
12 GZM12 30 30 06 15 10
Sw9 13 10 GW M14, 16 - 30
60x2,0 0G/PO 20 10 25 GZ M20 40 28
GW M8, 10 - 30 GZ M24 40 34
Gz M12 30 30 SW 16, 20 20 10
15 GZ M14 30 32 0G 20 10
SW 10, 12 15 10 [mm]
el n 0 >> RT2-89 <K
GW M10, 12 - 30
SAVIT] 0 2 Dxb d | WYKONANEE | DC-Dz | z+Z
17 GZM16 30 26 GW M10, 12 - 30
SW12, 14 15 10 GzM14 30 32
0G/PO 20 0 17 GZ M16 40 26
SW11 N 20 10 SW 12, 14 15 10
mm 0G/PO 20 10
GZ M16 40 26
Dxb d | WYKONANIE | DC-DZ | z+Z 8929 20 Gz M20 20 28
8,9 GZ M10 20 26 SW 15, 16 5 10
GW M6 - 30 0G 15 10
GZM8 20 23 GW M14, 16 - 30
1001 czmio 20 26 GZM20 40 28
SW6,8 18 10 % [ czmas 40 34
0G/PO 20 10 SW 16,20 20 10
107 Gzm12 30 30 oG 20 o
GW M6, 8 - 30 [mm]
GZM10 30 26
1 GIML2 0 0 >> RT2-108 <K
SW9 13 10 Dxb d WYKONANIE DC-Dz Z+7Z
79,5x1,75 0G/PO 20 10 GW M10, 12 - 30
GW M8, 10 - 30 GZ M14 30 32
GZM12 30 30 17 GZ M16 40 26
15 GZ M14 30 32 SW 12, 14 15 10
SW 10, 12 15 10 0G/PO 20 10
0G/PO 20 10 GW M14, 16 - 30
GWM10, 12 - 30 GZM16 40 26
GZ M14 30 26 108x36 | 2 GZ M20 40 28
17 GZ M16 40 26 SW 15, 16 15 10
SW 12,14 15 10 0G 15 10
0G/PO 20 10 GW M14, 16 = 30
GW M14, 16 - 30 GZ M20 40 28
GZM16 40 26 » GZ M24 40 34
20 GZ M20 40 28 SW 16, 20 20 10
SW 15, 16 15 10 0G 20 10
06 15 10 [mm]
[mm]
R 80
Dxb d | WYKONANEE | Dc-Dz | z+z
GW M10, 12 - 30
GZM14 30 32
17 GZ M16 40 26
SW 12,14 15 10
0G/PO 20 10
GW M14, 16 - 30
GZ M16 40 26
20 GZ M20 40 28
80x3,0 SW15, 16 15 10
06 15 10
GW M14, 16 o 30
GZ M20 40 28
25 GZM24 40 34
SW16, 20 20 10
0G 20 10
[mm]

0G

SW

PO

DC

4

DC

RT 2 K1

Zastosowanie

Rolki transportowe z serii RT2, wykonane z pojedynczym ko3em
3ancuchowym (K1). Rolki te stosowane st w prz enodik ach napzdzanych.

Wykonanie ptaszcz rolki standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej
inne: stal nierdzewna
ourolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna
obudowa piasty  standard: stal ocynkowana
inne: tworzywo sztuczne
(oyyskowanie standard: stal weglowa
inne: stal nierdzewna
Obcigzenie weddg wykresu obcif yen
>> RT2K1-89 <K
Dxb d | WYKONANIE 747 DZ-DR Dxb d | WYKONANIE 7+7 DZ- DR
1/2"x5/16" oraz 5/8”x3/8” (z=13 oraz z=15) 5/8"x3/8” z=14
GW M8, 10 - 50 GW M10, 12 = 66
50x15 | 15 GZM12 40 50 17 GZM14 40 67
GZM14 40 52 GZ M16 40 61
[mm] GW M14, 16 - 66
89x32 | 20 GZM16 40 63
GZ M20 40 67
Dxb_| d | WYKONANIE |2z DZ-DR ITIANG - o
1/2”x5/16" oraz 5/8"x3/8" (z=13 oraz z=15) 25 GZ M20 20 67
GW M8, 10 - 50 Ed g )
15 GZM12 40 50 [mm]
GZ M14 40 52
60X 2,0 -
X GW M1, 12 - =0 >> RT2K1-80 <X
17 GZM14 40 52 Dxb d | WYKONANIE 747 DZ- DR
GZ M16 40 46 5/8"x3/8” 2=14
[mm] GW M10, 12 - 66
17 GZ M14 40 67
Dxb d | WYKONANIE 747 DZ-DR 80x3,0 AN 20 ae
: 1/2"X5/16" oraz 5/8"x3/8” (=13 =15, - W M14. 1 - 58
HEYLE @lEn SN (e i) 20 GZM16 40 67
CWIMEYLO 5 =0 GZM20 40 63
15 GZM12 40 50 [mm]
SZML 2 22 >> RT2K1-108 <<
GW M10, 12 - 50
795x1,75 17 GZM14 40 52 Dxb d WYKONANIE Z+Z DZ-DR
GZM16 40 16 5/8"x3/8” z=14
GW M14. 16 o 50 GW M10, 12 o 66
20 GZ M16 40 46 17 GZ M14 40 67
GZ M20 40 48 GZM16 40 63
[mm] GW M14, 16 - 66
108x3,6 | 20 GZM16 40 63
GZ M20 40 67
GW M14, 16 - 66
25 GZ M20 40 67
GZM24 40 69
[mm]

RT 2 K2

Zastosowanie

Rolki transportowe z serii RT2, wykonane z podwojnym ko3em
sancuchowym (K2). Rolki te stosowane st w prz enofiik ach napzdzanych.

Wykonanie ptaszcz rolki standard: precyzyjna rura ze stali
weglowej gotej lub ocynkowanej
inne: stal nierdzewna
ourolki standard: stal weglowa gota lub ocynkowana
inne: stal nierdzewna
obudowa piasty  standard: stal ocynkowana
inne: tworzywo sztuczne
loyyskowanie standard: stal weglowa
inne: stal nierdzewna
Obcigzenie wedUig wykresu obcif yen
Dxb | d | WYKONANIE 747 DZ-DR Dxb | d | WYKONANIE 747 DZ-DR
1/2"x5/16" oraz 5/8"x3/8” (z=13 oraz z=15) 1/2"x5/16” oraz 5/87"x3/8” (z=13 oraz z=15)
GW M8, 10 - 83 GW M8, 10 - 83
50x15 | 15 GZM12 40 82 15 GZM12 40 82
GZM14 40 84 60 % 2.0 GZM14 40 84
[mm] ' GW M10, 12 - 83
17 GZ M14 40 84
GZ M16 40 78
[mm]

Rolki z kotem 1/2" x 5/16" lub 5/8" x 3/8", z=13 lub z=15

Rolki z kotem 5/8" x 3/8", z=14

Koto taricuchowe 1/2" x 5/16" lub 5/8" x 3/8", z=13 lub z=15

57 ’ DR
DZ=DC

Gz




