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Automatyzacja trang
konteneréw w centr
dystrybucyjnym.

. WYZWANIA
PRODUCENTA

Optymalizacja procesu transportu i buforowania réznych
jednostek tadunkowych (kontenery termoizolacyjne

i siatkowe) do linii z myjnia i bez mycia, z uwzglednieniem
rodzaju nosnika. Kilka stref transportowych znajdujacych
sie na roznych poziomach, ktére prowadza do dwaoch
obszarow koncowych. Integracja wielu pojedynczych
urzadzen w kompletng zautomatyzowana linie.




ZASTOSOWANE
ROZWIAZANIE

Europa Systems zrealizowata jako generalny
wykonawca projekt zaawansowanego systemu
transportu zaréwno konteneréw termoizolacyjnych,
jakirollkonteneréw siatkowych.

Nowy system daje mozliwos¢ transportowania -

w ramach jednej linii przenos$nikéw - réznych
jednostek tadunkowych (2 lub wiecej), ktore maja:
rozne wymiary, rézng wage, rézne wspotczynniki
tarcia powierzchni (spod fadunku: plastik, metal).
Jadac przez 4 strefy trafiajg na 2 obszary: ,\warzywa
i owoce” oraz ,mieso’.

OSIAGNIETE
KORZYSCI

PLYNNOSC PROCESU
Ptynnos¢ procesu zatadunku i roztadunku towaréw
transportowanych na réznych nosnikach.

ZWIEKSZENIE PRZESTRZENI MAGAZYNOWE)J
Wielopoziomowe linie pozwalajg w ciagu
transportowym i strefie buforowania pomiescic¢
nawet 1000 konteneréw.

NOWOCZESNE TECHNOLOGIE
Automatyka — system stworzony z mysla o pracy
kolejne 20-30 lat.

WYDAJNOSC
Wieksza wydajnosc proceséw magazynowych.

REDUNDACJA ZASOBOW
Alternatywa nawet w sytuacji zwiekszonych
zamowien lub awarii.
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o Zeskanuj kod i obejrzyj video

— WIECEJ INFORMACII:

EUROPA SYSTEMS

Zabow 76B, 74-200 Pyrzyce, Polska
T+48915790350,F +48 915790351
sales@europasystems.com

www.europasystems.com
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