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DEDYKOWANE ROZWIĄZANIE
SYSTEM TRANSPORTU KONTENERÓW

Optymalizacja procesu transportu i buforowania różnych 

jednostek ładunkowych (kontenery termoizolacyjne 

i siatkowe) do linii z myjnią i bez mycia, z uwzględnieniem 

rodzaju nośnika. Kilka stref transportowych znajdujących 

się na różnych poziomach, które prowadzą do dwóch 

obszarów końcowych. Integracja wielu pojedynczych 

urządzeń w kompletną zautomatyzowaną linię.



OSIĄGNIĘTE
KORZYŚCI

ZASTOSOWANE
ROZWIĄZANIE

Europa Systems zrealizowała jako generalny 

wykonawca projekt zaawansowanego systemu 

transportu zarówno kontenerów termoizolacyjnych, 

jak i rollkontenerów siatkowych.

Nowy system daje możliwość transportowania - 

w ramach jednej linii przenośników – różnych 

jednostek ładunkowych (2 lub więcej), które mają: 

różne wymiary, różną wagę, różne współczynniki 

tarcia powierzchni (spód ładunku: plastik, metal). 

Jadąc przez 4 strefy trafiają na 2 obszary: „warzywa 

i owoce” oraz „mięso”.

Płynność procesu załadunku i rozładunku towarów 

transportowanych na różnych nośnikach.

PŁYNNOŚĆ PROCESU

Wielopoziomowe linie pozwalają w ciągu 

transportowym i strefie buforowania pomieścić 

nawet 1000 kontenerów.

ZWIĘKSZENIE PRZESTRZENI MAGAZYNOWEJ

Automatyka – system stworzony z myślą o pracy 

kolejne 20-30 lat.

NOWOCZESNE TECHNOLOGIE

Większa wydajność procesów magazynowych.

WYDAJNOŚĆ

Alternatywa nawet w sytuacji zwiększonych 

zamówień lub awarii.
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